ANALITIK ASISTAN — Kullanim Kilavuzu

SolidWorks icin parca kodlama, teknik resim, revizyon, kittiphane ve kesim plani yardimcisi

icindekiler

1. ANALITIK ASISTAN nedir 9. Kiitiiphane

2. Kurulum ve ilk acilis 10. Kesim plani, sac ve abkant (TERZI, ABKANT)
3. ilk deneme: érnek montaj 11. Malzeme ve yuzey 6nerisi (KILAVUZ)

4. Ana panel ve SolidWorks gorev bdlmesi 12. Yonetici onay

5. Kod yapisi ve kodlama 13. ERP aktarimi

6. Denetim ve dlizeltme 14. Yardim: PUSULA ve DUYURULAR

7. Teknik resim ve ciktilar (MUAVIN) 15. Deneme, lisans ve yenileme

8. Revizyon, atdlye ve dagitim 16. Sik sorulanlar ve sorun giderme

1. ANALITIK ASISTAN nedir

ANALITIK ASISTAN, SolidWorks'te calisan tasarimcinin her projede tekrarlanan islerini firmanin kendi
kurallariyla yapar: parca ve montajlari firmanin kod yapisiyla kodlar, dogru proje klasoriine kaydeder; teknik
resim, PDF, DXF, STEP ve malzeme listesini ¢ikarir; kayitli bilgileri toplu dizeltir; revizyonlari ve atdlyedeki

resimlerin guincelligini izler.

Program Windows'ta calisir, SolidWorks 2020 ve sonraki striimlerle kullanilir; bilgisayardaki strimu kendisi
bulur. Bir kez kurulan firma ayarlar (firma profili) bitiin kullanicilarda ortaktir. Program tasarim verilerinizi
(dosyalar, kodlar, raporlar) bize ya da baska bir yere géndermez. Yalniz lisans etkinlestirmesi ve deneme kaydi
icin analitikasistan.com'a lisans metnini, bilgisayarin geri cevrilemeyen kimligini ve program strimun
gonderir (b6lim 15). Odoo baglantisi yalniz firmanin kendi Odoo sunucusuna yapilir, lisans yenileme ve sire

uzatma formlari tarayicida acihr.

2. Kurulum ve ilk acihis

Kurulum paketi

Kurulum dosyasini (AnalitikAsistan_Kurulum_<striim>.exe ya da ZIP i¢indeki ayni dosya) ¢alistirin. Windows
"bilinmeyen yayimci" derse "Ek bilgi" ve ardindan "Yine de calistir'i secin. Kurulum Baslat menisiine ANALITIK
ASISTAN, ATOLYE KONTROL ve bu kilavuzu ekler.

Hos geldiniz ekrani

Program ilk agilista programin isini ve nasil baslanacagini Gic adimda anlatan Hos geldiniz ekranini gosterir.
Firma ayarlari heniiz yoksa ana diigme KURULUMU BASLATtir. Ekrani sonra panelin altindaki "ilk adimlar”

baglantisiyla yeniden acabilirsiniz.



Siiriim notlan

Her strimde nelerin degistigi programin igcindedir: panelin altindaki "Strim notlari" baglantisi (ya da
Hakkinda penceresindeki diigme) butin sirimlerin notlarini, en yenisi Ustte, ekran dilinde gosterir; internet

gerekmez. Program guincellendikten sonraki ilk agilista "Bu stirimde neler var" bir kez kendiliginden acilir.

Kurulum sihirbazi: hizlhi kurulum

ilk adimda kullanim tipini, firma adini ve dosyalarinizin ana klasériini girin, "Hizli kurulum >"a basin. Oteki
adimlar dnerilen ayarlarla gecilir ve Ozet acilir; "Profili kaydet" ile kurulum biter. Kod yapisini, listeleri ve éteki
ayarlari sonra sihirbazi yeniden agarak degistirebilirsiniz.

Kurulum sihirbazi: ayrintili kurulum

"Ayrintili kurulum >" dokuz adimi tek tek gosterir: Firma, Kod yapisi, Korunan kodlar, Revizyon, Klasorler,
Listeler, Onay, ERP, Ozet. Her adimda "Kaydet" ile o ana kadar girilenler kaydedilebilir.

Kullanim tipi

Tip Ne zaman

1 Tek kisi, tek bilgisayar.

2 Tek kisi, dosyalar sunucuda.

3 Cok kisi, dosyalar sunucuda (yonetici onayi acilabilir).
4 Cok kisi, SOLIDWORKS PDM.

Oteki bilgisayarlar: ortak profile baglanma

Firmada program baska bir bilgisayarda kurulduysa sihirbazin ilk adiminda "Firmamizda kurulu ORTAK profile
baglan"i secin ve ortak profilin yerini gdsterin. Bitiin bilgisayarlar ayni ayarlarla galisir.

ilk kurulum ve ALT YAPI DENETIMI

Profil kaydedilince program eksik olani hazirlar: klasorler, acilir listeler, SolidWorks'tin kendi sablonlarindan
kopyalar; SolidWorks aciksa antetli teknik resim sablonlari. ALT YAPI DENETIMI klasorleri, listeleri ve sablonlari
sonradan da denetler, eksik olani tek tikla dizeltir. SolidWorks kapaliyken SolidWorks ayarlarina bagli maddeler

sorun degil "denetlenemedi” gorinur; SolidWorks'l acip denetimi yineleyin.

3. ilk deneme: 6rnek montaj

Modiilleri kendi dosyalariniza dokunmadan denemek icin Hos geldiniz ekranindaki "Ornek montaj olustur"a
basin (SolidWorks acik olmali). SolidWorks'te kodsuz kiiglik bir montaj kurulur: mil, flans, kapak ve rulman
yuvasl ile pimden olusan yatak grubu. Montaj firmanizin proje diizeninde, numarasi 9'lardan olusan 6rnek

musteri ve proje klasériinde durur.



Onerilen sira: énce HIZLI KODLAMA ile montaji kodlayin, sonra MUAVIN ile teknik resim ve listeleri cikarin,

KATIP ile bir 6zelligi diizeltin. Ornek montaj zaten varsa yeniden kurulmaz, acilr.

4. Ana panel ve SolidWorks gorev bolmesi

Ana panelde modiiller dért grupta durur: TASARIM VE KODLAMA, CIKTI VE DENETIM, KUTUPHANE VE ATOLYE,
YARDIM. Her diigmenin altinda modulin ne yaptigi yazar. Panelin altindaki durum satiri SolidWorks'in acik
olup olmadigini, PDM'i ve firma profilini gosterir; "Lisans: ..." satirina tiklaninca LISANS penceresi acilir.

SolidWorks gorev bélmesi

Program SolidWorks'e baglaninca SolidWorks'iin sagindaki gérev bélmesinde ANALITIK ASISTAN sekmesi
acilir: modiil diigmeleri, durum satiri ve "Ana paneli géster". istemezseniz AYARLAR » Gériinim'den kapatin.

Calisiyor gostergesi
Program uzun bir iste (SolidWorks'iin kaydetmesi, PDF ya da STEP Uretimi gibi) yanit veremediginde acik

pencerenin yaninda logosu canlanan kiiciik bir "calisiyor" kutusu ve gecen siire gériindir. is 2 dakikayi gecerse

"uzun surldyor" yazar: SolidWorks'te yanit bekleyen bir kutu olabilir.

AYARLAR

Programin ekrandaki genisligi, SolidWorks'iin yanina yerlestiriimesi, hangi modullerin solda seritte acilacag,
modul pencerelerinin renkli bashk bandi, gérev bélmesi ve teknik resim kaydinda QR bekgisi buradan ayarlanir.

5. Kod yapisi ve kodlama

Kod yapisi

Kurulum sihirbazinda bes bolimli hazir sablon vardir: firma/musteri, proje/makine, grup, montaj, parca. Her
boélimun turd (harf, rakam), hane sayisi, sabit 6n kodu ve bos degeri ile ayirici sizin seciminizdir. Kodu hig
degismemesi gereken makineler "korunan" olarak isaretlenir.

YAVER: agaci adim adim kodlama

K6k montajdan baslayip agaci yirir; kodu ya da bilgisi eksik her parcayi, alt montaji ve grubu sirayla dnilintize
getirir. MUsteri ve proje numarasi kok montajdan okunur, parca numarasi siradaki bos numaradir. UYGULA
dosyayi kod adiyla dogru klasore kaydeder, 6zel 6zellikleri yazar, montajdaki baglantiy1 yeni dosyaya cevirir;
teknik resmi de tasir ve QR kodunu Uretir. Norm ve hazir pargalar kitiphanedeki karsihgiyla degistirilir. GEC,
ATLA ve son kodlamayi GERI AL vardir; is yarida kalirsa kaldigi yerden stirer. Miisteri klasérii numarasinin
yaninda adini da tasiyorsa (Or. "<numara>-<ad>") ve yalniz numarali klasér yoksa yeni proje o klasére kurulur;
ikinci bir musteri klasori aciimaz.



HIZLI KODLAMA: hazir agaci tek islemde

Bilgileri modelde hazir bir projenin biitiin agacini tek islemde kodlar. Once plan cikarir: hangi dosyaya hangi
kod verilecek (Kodlanacaklar sekmesi). Engel varsa hicbir dosyaya dokunmaz, engeli "Engeller ve uyarilar"
sekmesinde listeler. KODLAMAYI BASLAT onay ister; islem geri alinamaz. Kodlamadan kalan eski adli dosyalar

onayinizla Geri Donusim Kutusu'na tasinir.

MEKANIKCI: yeni parca ve montaj

Yeni parcayi ya da montaji dogrudan kodlu ve 6zellikleri dolu acar.

6. Denetim ve diizeltme

ANALIZ

K6k montajin bitiin agacini denetler, renkli Excel raporu verir; higbir dosyaya yazmaz.

Yiizey ve isil islem: "Gerekmiyor" isareti

Kaplama, boya ve isil islem alanlarinin hepsi bos kalan parca ANALIZ'de A uyaridir; hata sayilmaz, onaya
gonderimi durdurmaz. islem gerekmeyen parcayi YAVER'de ya da MEKANIKCi'de yiizey blogunun en Gstiindeki
"Yiizey ve Isil islem" kutusundan, KATiP'te ayni adli siitundan "Gerekmiyor" diye isaretleyin; ANALIZ'de yesil
"gerekmiyor" gérindr. isaret ile islem alanlari birlikte durmaz: biri secilince 6teki bosalir; ikisi birden doluysa
ANALIZ "celiskili" uyarisi verir. Kaynakli ya da lehimli montajin kaynak sonrasi islemi icin de ayni kutu vardr.
KATIP'te "Islem karari bekleyenleri sec" alanlari bos ve isaretsiz parcalari secer; "Gerekmiyor" toplu islenmeden
once sorulur.

Yiizey bitirme: taslama, honlama, lepleme...

Kaplama, boya ve isil islemden ayri olarak parcanin bitirme islemi de girilir: YAVER ve MEKANIKCi'de yiizey
blogunun altindaki "Bitirme islemi" kutusuna tiklayinca acilan pencerede birden cok islem isaretlenir (taslama,
honlama, lepleme, stper finis, polisaj, fircalama, ezerek parlatma); yaninda purazlilik Ra (um), bitirme payi
(mm) ve hangi yuzey oldugunu yazdiginiz not vardir. Bitirme gerekmiyorsa yandaki "Gerekmiyor" kutusunu
isaretleyin. isaret ile bitirme alanlar birlikte durmaz: biri secilince éteki bosalir. Ra ve pay yazdiginiz ayrac ne
olursa olsun noktayla saklanir ("0,8" — "0.8"; firma ayan). Bilgiler yalniz doluysa dosyaya yazilir. Bitirme
girilmemis parca ANALIZ'in son "Bitirme" siitununda A uyaridir, onaya génderimi durdurmaz; korunan
(standart makine) agactaki belgelerde bu uyari cikmaz. KATIP'te bes siitun vardir; "Bitirme islemi" seciliyken
"Coklu sec..." ile birden cok islem verilir, "Bitirme karari bekleyenleri se¢" alanlari bos ve isaretsiz parcalar secer;
bosaltilan alan dosyadan silinir. islem ve Ra listeleri kurulum sihirbazinin Listeler adiminda diizenlenir. Onemli:
programin eski strimu bir parcay! yeniden uygularsa bitirme bilgisini siler; bitirme girmeden 6nce herkesin

programi guncel olmal.

TAMIR

ANALIZ'in buldugu eksik 6zellikleri tek ekrandan tamamlar.



KATIP: kayith bilgiyi diizeltme

Kaydi bitmis parcalarda butiin 6zel 6zellikleri toplu dizeltir. Kod, agirlik, malzeme 6zelligi ve revizyon gibi
korunan alanlar kilitlidir. Tablodan satirlari secip Alan ve Yeni deger girerek SECILENLERE UYGULA'ya basilir;
degisiklikler 6nce tabloda bekler, KAYDET VE KASAYA GONDER dosyalara yazar. YENi OZELLIK, OZELLIGi SiL ve
SEMA ADINA TASI da vardir.

KATIP ile Excel

EXCEL'E AKTAR butin tabloyu Excel'e gikarir: kilitli hiicreler gri ve korumalidir, malzeme ve listeli alanlar acilir
listedir. Excel'de duzeltip kaydettiginiz dosyayr EXCEL'DEN GERI AL ile okutun: yalniz degisen hiicreler
dnizlemede "simdiki — Excel'deki" olarak gériiniir; TABLOYA ISLE ile bekleyen degisiklik olurlar, KAYDET VE
KASAYA GONDER ile yazilir. Excel'de bosaltilan hiicre degeri bosaltir, 6zellik kalir.

ARACLAR

Dosyayi klasorde gosterme, parcanin kullanildigi yerler (nerede kullanildi), dosya bilgileri, montaj diyagrami, K
faktori hesabi ve HAMMADDE OLCUSU: parcanin ya da montajdaki biitiin parcalarin sinirlayici kutusu élcildr,
"Hammadde Olciisii" toplu yazilir (yuvarlak parca @xboy, 6teki kutu; isleme payi ve yuvarlama firmanizin
ayarindan). Pay, parcanin "isleme Tipi"ne gore (torna, freze, tel erezyon) kurulum sihirbazinin Listeler adiminda
ayri verilebilir; isleme tipi YAVER'de ve MEKANIKCI'de secilir, KATIP'te toplu yazilir; secilmemisse genel pay
kullanilir. MONTA ILISKILERI: etkin montajin ve alt montajlarinin biitiin iliskileri (mate) tiir, bagladigi bilesenler,
deger (mesafe / aci), hizalama ve tanimli oldugu montajla listelenir; belgeye dokunulmaz. SolidWorks'te bir
bilesen seciliyse liste o bilesene sliziilmis gelir, "Bilesen” kutusundan baska bilesen secilebilir. Hatali, uyarili ya
da bastinlmis iliski varsa okuyunca uyarilir ve satiri renklidir ("Yalniz sorunlular” yalniz onlari gdsterir). Satira cift
tiklayinca iliski SolidWorks'te segilir; EXCEL'E AKTAR listeyi projenin XLSX DOSYALARI klasoriine yazar. MONTAJ
DIYAGRAMI montajin yapisini kart kart, adetleriyle gésterir; DISA AKTAR ile HTML (paylasim icin), SVG, Excel
(katlanabilir agac, belge basina makine toplami, 6zet) ve PDF verir. PDF yazdirilabilir agag listesidir: girinti
cizgileriyle sira, kod, tanim, malzeme, konfigtirasyon, sinif, kod durumu / kasa, bu Ustteki ve toplam adet;
ekrandaki stizgeclere uyar (gizlenen siniflar PDF'e girmez, stizgeg baslikta yazar).

HESAP: miihendislik hesaplar

Soldaki listeden hesabi secin, girdileri yazin, HESAPLA'ya basin; sonug, uyarilar ve kullanilan formdl ayni
ekranda gorunlr, PDF RAPORU tek sayfalik hesap raporu verir. Hesaplar: civata sikma torku ve 6n yik (VDI
2230'un basitlestirilmis hali), pim kesme ve ezilme; mil capi (egilme + burulma), rulman émrt L10, paralel kama
boyu; motor glicu / tork / rediktor, kayis-kasnak, zincir, diiz disli (modul, Lewis); kiris sehimi ve gerilmesi, kose
kaynak dikisi, hidrolik / pndmatik silindir kuvveti. Profil, segman, kama gibi standart trln olculeri Analitik Parca
Kutiphanesi'nden alinir. Hesaplar tasarima yardimcidir; standart / yonetmelik kanitinin ve uzman denetiminin

yerini tutmaz.



7. Teknik resim ve ciktilar (MUAVIN)

Teknik resim

Tek parganin ya da montajin resmi, toplu olarak bitiin projenin resimleri. Kagit boyutu (A4 / A3) parganin
Olcusuine gore secilir; 6n gorlinus parcanin en uzun 6lglsinl yatay gosterir, sayfaya sigan en blyuk standart
Olcek kullanilir; sac parcada acinim goriiniist. Antetteki kod, baslik, malzeme ve agirlik parcanin 6zelliklerinden

gelir; cizen ve kontrol eden bir kez sorulur. Resmin kdsesinde atdlyede okutulacak QR kodu bulunur.

Olciileri modelden al

istege baglidir: parca resimlerinde modelde "resim icin" isaretli dlciiler ve delik notlar resme eklenir. Olciisiiz
¢izilmis ya da STEP'ten alinmis parcada 6l¢u gelmez; ¢cok olglllu parcada resmi gdézden gegirin.

Ciktilar

PDF, DXF, STEP, JPG ve parcanin QR kodu projenin kendi klasorlerine konur; QR kodlari ana montajin
klasoriinde toplanir. Bagka klasorlerde kalmis QR'lar varsa is sonunda toplanmalari sorulur; dosyalar
kopyalanmaz, tasinir. JPG'ler diiz beyaz arka planla alinir, SolidWorks ayarlariniz is bitince geri gelir. Revizyonlu
dosya adu: ilk ¢ikista yalniz kod, sonra kod_R01, kod_RO02...

Kayitta QR (QR bekgisi)
Teknik resmi SolidWorks'te dogrudan kaydettiginizde de QR kodu kendiliginden gelir: program acikken bir

teknik resim kaydedilirken QR yoksa ya da resmin modelinin koduyla veya revizyonuyla uyusmuyorsa sayfanin
kdsesine eklenir ya da yenilenir. Kitliphane, sablon, veri tabani ve eski revizyon klasorlerindeki resimlere
dokunulmaz. SolidWorks donar ya da yeniden baglatilirsa bek¢i acik SolidWorks'i yeniden bulur. istemezseniz

AYARLAR » Gorunum'den kapatin; firma genelinde firma profilinin teknik resim bolimiinden kapatilabilir.

DISARI AKTAR

Agdactan sectiginiz parca ve alt montajlar kendi klasortiine STEP, IGES, Parasolid (X_T), STL, 3D PDF, eDrawings,
JPG, teknik resim PDF'i, DXF'i ya da DWG'si olarak ¢ikar — 6rnegin tedarikgiye gidecek dosyalar. Cok sayfali
resmin butin sayfalar tek DXF/DWG'dedir.

Antet yenile

Var olan teknik resimlerin sayfa bicimi (antet) firmanin giincel sablonununkiyle toplu degisir. Goriinusler, 6lgek
ve cizim bilgileri korunur, QR yeniden eklenir, revizyon artmaz; her resmin 6zgiin hali yanindaki "ESKi ANTET"
klasoriine kopyalanir. Sayfa bicimi zaten giincel olan resme dokunulmaz (kopyalanmaz, kaydedilmez).
Gorlnisl olmayan resimde (6r. ana montaj resmi) parga mi montaj mi oldugu ayni adli model dosyasindan
anlasilir.

Malzeme listesi (BOM)

Montajin Satinalma ve Planlama listeleri Excel'e ¢ikar; "Kod" sGtununun yaninda ayri "Rev" slitunu vardir.
Parcanin yontemi (Uretim / Hazir / Norm / Montaj) "Yéntem" siitunundadir; Planlama listesinde "Kod"dan énce

montajin tiriini gdsteren "Montaj Turi" siitunu vardir. iki listede ve ERP CSV'sinin sonunda bitirme islemi, Ra,



bitirme payi ve bitirme notu sttunlar vardir. Profilde ERP seciliyse iki listede (QR'dan 6nce) ve ERP CSV'sinin en
sonunda norm ve hazir parcalarin "Referans Kodu" stitunu da vardir. Odoo CSV'sinin stitun diizeni firma
ayaridir: yeni kurulumda "Montaj Turi" "Yontem"in hemen yanindadir (E situnu); dnceki kurulumlarda eski
dizen ("Montaj Tipi" X sttununda) surer. Listede resmi olmayan parcanin resmi bir kez alinip kaydedilir;
kitiphanedeki norm ve hazir pargalarin resmi ve QR kodu da kendi klasorlerine kaydedilir, sonraki listelerde bu

parcalar yeniden agilmaz. ERP aktarimi icin bkz. bolim 13.

Hammadde siparis listesi

MUAVIN » Liste » "Hammadde Siparis Listesi" projenin lretim parcalarinin hammaddesini malzeme ve kesite
gére toplar: "Hammadde Olclisi" @xboy olan parca yuvarlak cubuk, tic 6lciilii parca lama / kare / blok cubuk
(kesit iki kiiclik 6lcti, boy en biyiigu), sac parca (TERZI » ACINIM'in yazdigi kalinlik ve acinim élciisi) levha
olur. Cubuklar TERZI'nin kesim motoruyla stok boyuna birlestirilir (stok boyu ve testere payi TERZ ayarlarindan;
ortak "Profil Stok Boylari" tablosunda gruba uyan satir varsa — 6r. "Yuvarlak cubuk” — 3000 — o boy): kag adet
stok cubuk gerektigi ve fire yazilir, stok boyundan uzun parca notta ayrica gosterilir; levhalar kalinliga gore
adet ve m? olarak yazilir. Parcada "Hammadde Malzemesi" yaziliysa (6r. soguk cekilmis) o malzeme kullanilir.
Hammadde 6lclisii olmayan parcalar ayrica sayilir; onlart ARACLAR » HAMMADDE OLCUSU ile élciin, profil
parcalari icin TERZI » PROFiL'i kullanin.

Maliyet raporu (tahmini)

MUAVIN » Liste » "Maliyet Raporu" montajin tahmini maliyetini firmanin fiyat tablosundan hesaplar:
hammadde (malzeme basina TL/kg; parcada "Hammadde Olciisii" yaziliysa kiitiik ya da levha agirlig, yoksa
parca agirhgr), lazer kesim (aginimin kesim boyu x TL/m), bikim (adet x TL), talash isleme (kittkten alinan
talas x TL/kg), her montaj kalemi icin montaj isciligi ve hazir/norm parcalarin birim fiyati. Fiyat tablosu ortak
Tablolar klasoriindeki "Maliyet Fiyatlari.xlsx"tir; ilk seferde malzemeleriniz ve projenin hazir/norm kodlariyla
fiyatlar bos olarak olusturulup acilir, fiyatlari siz yazarsiniz. Rapor XLSX DOSYALARI klasoriine Ozet, Kalemler ve
Montajlar sayfalariyla yazilir; fiyati ya da agirligi eksik kalem "Not" stitununda gosterilir ve toplam o kadar eksik
kalr. Fiyat bilgisi tasidigi igin kasaya gonderilmez. Sonug bir tahmindir; teklif ya da muhasebe maliyetinin yerini

tutmaz.

8. Revizyon, atolye ve dagitim

REVIZYON

Kod ve dosya adi degismez; revizyon "Revizyon" 6zelliginde tutulur (bossa ROO, sonra R01, R02...). Degisiklik
agiklamasi zorunludur ve ortak revizyon kaydina yazilir. Parca degistirilebilirligini (bicim, uyum, islev)
kaybediyorsa revizyon yerine yeni kod onerilir. Montajin revizyonu yalniz kendi icerigi degisince artar.

Arsiv
Yeni revizyonun ciktisi alininca eski PDF ve DXF'ler "ESKi REVIZYONLAR" klasoriine tasinir, sayfalarina
"GECERSIZ" damgasi basilir.



ATOLYE KONTROL
Atdlyedeki bilgisayarda resmin QR kodu USB QR okuyucuyla okutulur; ekranda biiyiik harflerle GUNCEL ya da

ESKi RESIM gériiniir, eskiyse giincel revizyon ve degisikligin aciklamasi. SolidWorks gerekmez, sunucu
kurulmaz. Baglat menistindeki ATOLYE KONTROL kisayoluyla dogrudan acilr.

DAGITIM

Hangi resim kime, hangi revizyonla gitti kaydedilir; revizyon artinca kimden geri alinacagi listelenir.

Gonderilmek istenen resim eski revizyondaysa dnce uyarilr.

9. Kiitiiphane

KUTUPHANEDE ARA

Norm parca, hazir parca ve profil kesiti kiitiphanesinde arar; sonucun yaninda "benzerleri su klasérde" dnerisi
verir. Aradiginiz kelime hicbir yerde ge¢cmiyorsa sdylenir ve en yakin sonuglar gosterilir — benzeri varsa
yeniden cizip kaydetmeyin. SolidWorks gerekmez. Bulunan parca SolidWorks'teki montaja striklenebilir.

ERP katalogu sekmesi

ERP'deki Griini kodu ya da adiyla arayip secin, MONTAJA EKLE'ye basin. Ayni kodlu model kitiiphanede varsa
o dosya, yoksa "sanal bilesen" (dosyasiz; adi ve Parca Kodu ERP kodu, Parca Tanimi ERP'deki ad) SolidWorks'te
aclk olan montaja eklenir. Kitiphane dosyasinin 6zellikleri degistiriimez.

KUTUPHANEYE KAYIT

Parcayi firmanin kitiphanesine dogru klasore ve dogru adla kaydeder. Cok kisili kullanimda kitiphaneye
yalniz yetkili kisilerin kaydetmesi ayarlanabilir. Profilde ERP seciliyse norm ve hazir parcaya ERP'deki dahili
referans kodu ("Referans Kodu") da yazilir (YAVER ve MEKANIKCi'de de); istege baglidir, bos kalirsa ANALIZ ve
KONTROLORCU uyarir.

10. Kesim plani, sac ve abkant (TERZi, ABKANT)

Profil kesim plani

MONTAJDAN OKU profil parcalarini kesit ve malzemeye gore gruplar, adetler projenin toplamidir. Stok boylari
ve testere payi sizin (firmanin aldigi boylar ortak Tablolar klasériindeki "Profil Stok Boylari.xIsx"te tek yerde
tutulabilir: "Stok tablosu" digmesi tabloyu acar, yoksa listedeki profillerle olusturur; bir satir, profil metnindeki
butln sézclkler grubun adinda geciyorsa uyar — "kutu profil" bittin kutu profillere, "Kutu Profil 40x40x2 -
S235" yalniz ona; elle boy yazilmis profil kendi boyunu korur, tablodan gelen listede “tablo" diye goriindir); plan
her cubuk icin en verimli boyu secer, fireyi ve stoga girecek artiklar gosterir. Atolye igin Excel listesi verir;
plandaki yeni cubuklar profil ve stok boyuna gore toplu satin alma listesi olarak da ¢ikar (kitapta SATIN ALMA
sayfasi ve ayr "Profil Satin Alma" dosyasi; stoktaki artiktan kesilecekler dahil degil). CIZELGE plani cubuk cubuk

renkli serit olarak gosterir (parcalar boy ve koduyla, testere paylari, stoga giden artik yesil, fire kirmizi); ayni



dizende kesilecek yeni cubuklar tek satirda "x n" olur. PDF ayni gizelgeyi atdlye igin projenin PDF DOSYALARI

klasoriine yazar.

Levha yerlesimi

Parcalar montajdan, DXF'ten ya da elle eklenir; tezgaha gore kesim bosluklari, plaka stogu; plaka basina PDF ve
DXF. Yerlesim tuvalde surikleyip birakarak dizeltilebilir. Tuvalin sag st kdsesinde plakanin doluluk orani biytk
yazilir (%75 ve Usti yesil, %50-75 turuncu, %50'nin alti kirmizi); diisik dolulukta daha kuguk levha ya da baska

parcalarla birlikte planlama onerilir.

Sac agcinimlari ve K faktorii

SolidWorks'lin sac bilgisinden aginim DXF ya da DWG'si; aginimlar malzeme ve kalinhda gore ayrilir. Ortak sac
bikim tablosu (malzeme, kalinlik, i¢ yaricap, K faktord) bikimlere tablodaki K'y1 yazar. Kesim boyu, bukim

sayisli, sac kalinhgi ve aginim 6lcuist parcanin 6zelliklerine yazilir.

ABKANT: biikiim plani ve 3B simiilasyon

Sac parcanin abkantta hangi sirayla, hangi bicak ve kalipla bikulerek yapilacagini planlar ve adim adim 3B
gosterir. SolidWorks'te sac parcayi acin (ya da montajda secin) ve SOLIDWORKS'TEN AL'a basin; TERZI »
ACINIM listesindeki parca "ABKANT'TA AC" ile de gelir. Program bikumlerin agisini, yonind, i¢ yarigapini ve
acinimdaki gizgisini okur; okurken aginimi gegici acip kapatir, parcayi kaydetmez ve kendi biikkme hesabini
SolidWorks'iin bukilmus parcasiyla karsilastirir. Her adim icin kalip (V agikhgi kalinhga gore), bicak, arka
dayama 6lcusu (X), gereken kuvvet ve parcanin ters cevrilip cevrilmeyecegdi yazilir; kanat kaliba gore kisaysa,
kuvvet makineyi ya da takimi asiyorsa uyarilir. Sira A 'V ile, kalip ve bicak listeden degistirilir. OYNAT buikimleri
tezgahta canlandirir (parcanin Ust ylzi mavi, alt yizi kum rengi). PDF RAPOR at6lyeye giden kagidi verir:
acinim, adim cizelgesi ve her adimin resmi; PROJEYi KAYDET plani .abkant dosyasina yazar. Her adim birkac ara
acida bicak, kalip, Ust kiris, alt tabla ve kolonlarla carpismaya karsi denetlenir: carpisan adim listede kirmizi X
ile gorlndr, carpan yuzeyler 3B goriintide ve raporda kirmizidir. Bigagi siz segmediyseniz carpismasin diye
uygun Steki bicaklar (uzun diiz, kazboynu) kendiliginden denenir. SIRA ONER carpismasiz, parcayi az ceviren ve
az takim degistiren sirayi arar; 6nerilen sira onayinizla uygulanir. Geometrik bir similasyondur: atdlye

denemesinin ve makine programinin yerini tutmaz.

Abkant taliamlari ve makine

TAKIM TABLOSU firmanin Tablolar klasériindeki "Abkant Takimlari.xIsx" dosyasini acar: Bicaklar, Kaliplar ve
Makineler sayfalari. ilk acilista yaygin Avrupa tipi takimlarin tipik dlcileriyle gelir; kendi katalogunuzdaki
Olclleri, bolimlu takimin parca boylarini ve izin verilen yiiki (kN/m) yazin, favori takima x koyun, sonra
"Tabloyu yeniden oku". Makineler sayfasindaki tabla boyu, kolonlar arasi, bogaz derinligi, Ust kiris ve alt tabla
kalinligi carpisma denetiminde kullanilir. Cekme dayanimi (Rm) parcanin SolidWorks malzemesinden okunur,

yoksa malzeme adindan tahmin edilir; pencerede degistirilebilir.

YUKLEME: konteyner, tir ve kamyon yiikleme plani

Makine, alt montaj, sandik ya da palet gibi ytik kalemlerinin araca nasil yerlesecegini planlar. Kalemler
MONTAJDAN AL (acik montajin Ust bilesenleri), SECILILERI AL (SolidWorks'te secili bilesenler), KALEM EKLE ya
da EXCEL'DEN AL ile gelir (ANALITIK KONSTRUKTOR'le calisan firmada ilk diigme KONSTRUKTOR'DEN AL'dir:
sectiginiz her acik belge bir kalem olur); ayni parca tek satirda adetiyle gériinir. Olci bilesenin kutusundan,



agirhk modelin kitlesinden okunur; montajinizin yukari ekseni Y degilse "Yukari ekseni"nden secin. Bir kalemi
"Ustiine konabilir" isaretlerseniz tabanda yer kalmayinca tstiine, kendisinden agir olmamak tizere daha hafif
kalemler istiflenir. Araclar (20' / 40" / 40" HC konteyner, tir, kamyon) firmanin Tablolar klasoriindeki "Yikleme
Araclan.xlsx"tedir; "Aracg tablosu" acar, kendi araclarinizi ekleyin. PLANLA kalemleri tabana 90° cevirerek
yerlestirir, ssgmayani siradaki araca gegcirir, yiku agirlik merkezi ortada olacak bicimde kaydirir; asiri yika,
ortadan kaymis agirlik merkezini ve araca hig¢ sigmayan kalemi uyarir. Her arag Ustten + yandan ya da 3B
gorulur (3B'de fareyle dondurulir). PDF arag basina bir sayfa yikleme plani, EXCEL'E AKTAR her adedin arag ve
konumuyla kalem listesidir; ikisi de montajin PDF / XLSX klasoriine yazilr. Yerlesim onerisidir: baglama,

sabitleme ve yol kurallarini sevkiyatta denetleyin.

PALET / SANDIK: yiikleme oncesi palet ve kizakli taban
Makinenin ya da sandigin altina konacak ahsap kizakh tabani (palet) boyutlandirir. Yik SOLIDWORKS'TEN AL ile

aclk montajdan ya da parcadan gelir (6l¢u kutudan, kitle ve agirlik merkezi modelden; montajinizin yukari
ekseni Y degilse "Yukari ekseni"nden secin) ya da elle yazilir; agirlik merkezi bossa yikin ortasi alinir. Modelde
adi KALDIRMA ile baslayan koordinat sistemleri varsa kaldirma noktasi olarak okunur; yoksa program kizak
uclarinda dort halat noktasi 6nerir. HESAPLA taban olcusuni (yuk + kenar payi), kizak sayisini ve kesitini, taban
tahtasi kalinligini secer (kizaklar arasi agiklik en cok 80 cm; brit 1000 kg ve Ustlinde kizak yuksekligi en az 120
mm, forklift catali sigsin diye — TIS/GDV ambalaj el kitabi); Eurocode 5'e gore (C24 kereste) taban tahtasi
egilmesini, kizak egilmesini (vingle kaldirma ve catal araliginda forklift), kizak kesmesini ve sehimini denetler.
Her denetimin kullanim orani en ¢ok 1 olmalidir; gegmeyen satir kirmizidir. Segilen tagima ttiri (kara yolu,
demir yolu, deniz A / B / C) icin CTU Code ivmeleriyle devrilmeyi denetler ve gereken baglama kuvvetlerini
hesaplar. Taban Ustten + yandan ya da 3B gorilir. PDF tek sayfa palet raporu (gorinusler, denetimler, kesim
listesi, baglama kuvvetleri), EXCEL'E AKTAR kereste kesim listesi, 6zet ve denetimlerdir; ikisi de modelin PDF /
XLSX klasoriine yazilir. YUKLEME'YE GONDER paleti (dis 6lcii ve toplam kiitle: yiik + dara) YUKLEME'ye kalem
olarak verir; bu diigmeyle acilan YUKLEME penceresi aciksa kalem ona eklenir, béylece birkac paleti ayni
yiikleme planinda toplayabilirsiniz. SEVKIYAT DOSYASI paletin ya da sandigin dis 6lciisiind, darasini ve
icindekini ANALITIK BUTUNLESIK YONETIM SISTEMi'nin sevkiyatina sandik kaydi olarak aktariimak (izere bir
dosyaya yazar ("... - Paletjson" ya da "... - Sandikjson", modelin SEVKIYAT DOSYALARI klasériinde).
SOLIDWORKS MODELI paleti ya da sandigi SolidWorks'te parca ve montaj olarak kurar (modelin yaninda "... -
Sandik" klasoru; 6lglst ayni parcalar tek dosya; yuk ve caprazlar modele konmaz); 40-50 bilesenli bir sandik
yaklasik bir dakika suirer, montaj acik kalr. Hesap yuku, yikin agirliginin Eurocode'un kismi guvenlik
katsayisiyla (y_G 1,35, EN 1990) ve vincin dinamik katsayisiyla (@2, EN 1991-3; varsayilan 1,2 — HC2 sinifi ving,
yaklasik 0,3 m/s kaldirma hizi) carpimidir; @2'yi Ayarlar'da vincinize gore degistirin. Forklift icin ayri kaynak
bulunmadigindan ayni @2 kullanilir. On tasarimdir: civi, vida ve civata baglantilarini ve sevkiyattaki baglamayi

ayrica denetleyin.

Kapali sandik

"Tip"te Kapali sandik segilince program paletin Ustline duvarlari ve kapadi da kurar (TIS/GDV ambalaj el
kitabinin kurallari ve Eurocode 5). i¢ élci yiik + ic bosluktur (en az 30 mm, VCl ya da nem aliciyla 50 mm);
taban Olcusu i¢ dlcliyle duvar kalinhigindan cikar. Kapak kirisleri en cok 800 mm arayla dizilir; kiris sayisi, kesiti
ve kapak kaplamasinin kalinligi en az kereste harcayan bicimde secilir. "Ustiine yiik konabilir" isaretliyse
(varsayilan) kapak 1,8 t/m? istif yiikiiyle, yan duvar dikmeleri bu yiiki tasiyacak kesitle (en az 50 x 100)
hesaplanir; isaret kaldirilirsa kapak yalniz kendi agirligiyla hesaplanir ve PDF'te USTUNE YUK KONMAZ yazar.



Vingle kaldirmada halatlarin kapaga yaptigi yatay basi (brat agirhgin 0,3 kati) ug kapak kirislerinde burkulmayla
denetlenir. Duvar / kapak kaplamasi 24 mm tahta ya da OSB/3 olabilir; tahta kaplamada i¢ yukseklik 1500
mm'yi asarsa duvarlara capraz konur. Kesim listesi, dara ve dis 6lci sandigin bitiin parcalarini icerir; 3B
goriniste kaplama saydamdir. PDF ve Excel "... - Sandik" adiyla yazilir, YUKLEME'YE GONDER sandigi kalem
olarak verir.

Deniz asiri ambalaj

"Deniz asin” boliminde "Nem alici, ISPM 15, isaretler” isaretlenince tip Kapali sandik, tasima Deniz C olur (A
ya da B'ye dusurebilirsiniz; kara ya da demir yolu secili kalirsa uyari cikar) ve i¢ bosluk en az 50 mm alinir.
Sandigin i¢i nem bariyeri folyosuyla kaplanir; gereken nem alici miktari DIN 55474 ydntemiyle hesaplanir: i¢
hacmin havasindaki su, bariyerin icinde kalan ahsabin verdigi su ve koruma suresi boyunca folyodan gegen su
toplanir, bir nem alici birimi 6 g su emer. Folyo varsayilan olarak aliminyum kompozittir (su buhar gegirgenligi
0,1 g/m?giin); PE secilirse Ureticinin degerini yazin. Koruma siiresi varsayilani 180 giindiir. Ahsap takozlari
bariyerin disinda tutun; iceride kalirsa kitlesini yazin (nem alici ihtiyaci ¢ok artar). ISPM 15 icin 1sil islem ve
damga gereken masif parcalar listelenir (OSB muaftir). isaret plani ISO 7000 numaralariyla verilir: bu taraf
yukari, nemden koru, agirhk merkezi, halat buraya, istif agirlik siniri ya da istiflemeyin, brit kiitle ve 6l¢l yazisi,
ISPM 15 damagasi; yerleri PDF'in ikinci sayfasinda yan ve uc yiiz izerinde numarayla gésterilir. Excel'de DENIZ

ASIRI sayfasi vardir. VCI kullanilacaksa dozaji Ureticiden alin.

11. Malzeme ve yiizey onerisi (KILAVUZ)

MEKANIKCi'de yeni parca acarken ve YAVER'de kodlarken "KILAVUZ — Karar Destek" digmesiyle acilir. Dért
sekmesi vardir: Malzeme ve lsil islem, Yiizey islem ve Kaplama, Tolerans ve Gecmeler, Geometrik Toleranslar.
Parcanin isi segilir, neri gerekcesiyle gelir; "Ata" ile forma yazilir. Son karar tasarimciya aittir.

Parcanin su anki degerleri

KILAVUZ formdaki (YAVER'de acik parcanin) malzeme, isil islem, sertlik ve kaplama degerleriyle acilir ve
aralarindaki celiskileri sGyler: malzemeye uygun olmayan isil islem (6r. yapi celigine sementasyon),
sertlesmeyen malzemede ya da ulasilamayacak sertlik, sertlik yazilip isil islemin bos kalmasi, aliminyuma
galvaniz, celige eloksal, yiksek dayanimli celikte elektrolitik kaplama (hidrojen gevrekligi). Malzeme sekmesi

parcanin malzemesinin kuraldaki yerinden acilir.

Malzeme ve alternatifleri

Onerinin altindaki "Oneri ve alternatifler" tablosu ayni kullanimin éteki seceneklerini ve malzemenin 2-3
alternatifini gosterir: yogunluk, kaynak, talas ve korozyon degerlendirmesi ile hangi durumda tercih edileceg;;
satir secilince tipik cekme dayanimi ve ulasilabilir sertlik de gorinur. Cift tiklanan (ya da "Secili satiri sonug yap"
ile secilen) satir sonug olur. Degerler tipiktir; kesin deger kesite ve teslim durumuna baglidir.

Yiizey islem ve kaplama

Malzeme (gelik, paslanmaz, aliiminyum, bakir alasimlari), cevre sarti, hassasiyet, 6zel gereksinim (gida temasi,
elektrik iletkenligi, strekli yiksek sicaklik) ve 1sil islem durumu sorulur; malzeme sekmesinin sonucu malzemeyi

ve 1sil islem durumunu doldurur. Oneriyle birlikte én islem, 6lci biiytimesi (elektrolitik kaplamada her yiizeyde



kalinlik kadar, capta iki kati; eloksalda yarisi ice, yarisi disa) ve uyum uyarilari gelir: hidrojen gevrekligi ve
gevreklik giderme tavi, galvaniz banyosunun sertlestirilmis parcayr yumusatmasi, islem sirasi (isil islem ve
taslama kaplamadan 6nce), sert kromun yorulma dayanimini diisiirmesi, 7xxx ve dokim aliminyumda eloksal,

Islak ortamda galvanik cift. Kesin sure ve sicakligi kaplamacinin sartnamesi belirler.

Firmanin listesine esleme

Oneri forma firmanin listesindeki karsiligiyla yazilir: malzemede esdeger ad (6r. "C45 (1045)" — "1.0503 (C45)"),
kaplama, boya ve isil islemde ayni islemin firmadaki adi ("Akimsiz Nikel Kaplama" — "Kimyasal Nikel"), sertlikte

en ¢ok ortusen aralik. Karsiligi yoksa pencere bunu sdyler ve dneri oldugu gibi yazihr.

Firmanin kendi kurallar

Malzeme sekmesindeki "Kurallar diizenle (Excel)..." ortak Tablolar klasériindeki "KILAVUZ Malzeme
Kurallar.xlsx" dosyasini agar; dosya yoksa yerlesik kurallarla olusturur. Satirlar degistirip kaydettiginizde
KILAVUZ firmanin kurallarini kullanir; tablo okunamazsa yerlesik kurallara doner.

KILAVUZ Gerekgesi

"Ata" secimin kisa 6zetini de gonderir; parca kaydedilince "KILAVUZ Gerekgesi" 6zel 6zelligine tarihle yazilir (6r.
"KILAVUZ 31.10.2026 - Genel talasli imalat parcasi / Yiksek ytik / yorulma — 1.7225 (4140 - 42CrMo4), Islah,
28-35 HRC"). KILAVUZ'un atadigi deg@eri sonra elle degistirirseniz gerekce yazilmaz; YAVER yeniden kodlarken
parcadaki gerekceyi korur.

12. Yonetici onayi

Cok kisili kullanimda (3. ve 4. tip) kurulum sihirbazinin Onay adiminda acilabilir. Acikken panelde ANALIZ'in
yerine ON ONAY ANALIZ, ONAY ve SON ONAY ANALIZ gelir. Tasarimci bitirdigi isi ONAY penceresinden
yOnetici onayina gonderir; yonetici (ya da vekili) onaylar ya da duzeltme ister. Kararlar ortak kayit klasériintin
KARAR alt klasdrune yazilir: bu klasdre yazma iznini yalniz yonetici ve vekillere verin (izni BT verir); onayci
olmayan bir kullanici yazabiliyorsa ALT YAPI DENETIMI uyarir. Yonetici Bekleyenler sekmesinde "Benim
onayladiklarim" ile yalniz kendi onayladigi génderimleri listeler. MUAVIN'in onay kapisi yeni firmada kapalidr,
Onay adiminda "Uyari" ya da "Engel" secilir.

Onay kapisi: Uyari ve Engel

Kapi, onaysiz parcanin MUAVIN'de (Farkli Kaydet, Disari Aktar) ciktisi alinirken devreye girer; onayli revizyonlar
ve baslangic tarihinden dnce kaydedilmis "eski is" sorulmaz. "Uyari"da gerekce sorulur, kaydedilir, cikti alinir.
"Engel"de onaysiz parcanin ¢iktisi alinmaz; (ic yol sunulur: ACIL iISTISNA (yazil gerekceyle biitiin ciktilar alinir,
yOneticiye e-posta gider), TASLAK PDF (yalniz teknik resim PDF'i, her sayfasinda "TASLAK — ONAYSIZ"
damgasiyla, kasaya gonderilmeden Belgelerim'deki taslak klasoriine yazilir; JPG, STEP, HTML ve QR Uretilmez)
ya da IPTAL. Firma Onay adiminda acil istisnay1 ya da TASLAK PDF'i kapatabilir. Her secim kayda yazilr.

Asamali onay: resim asamasi ve son onay

Istege baglidir, Onay adiminda acilir (yeni firmada kapali). Acikken onay tic asamalidir: ON ONAY (model),
RESIM ASAMASI, SON ONAY. On onay alan ve QR kodu hazir parcanin teknik resmini tasarimci ONAY » Resim



Asamasi'nda ya kendisi ¢ikaracagini bildirir ya da bir gorevliye verir. Gorevli Cizim Gorevlerim'de resimleri
bitirip tasarimcidan onay ister; tasarimci Cizim Onaylari'nda her resim igin uygun ya da duizeltilsin der. Resimler
tamamlanip MUAVIN'den JPG, HTML ve PDF alininca tasarimci Gonder sekmesinde "SON ONAY"| secer; SON
ONAY ANALIZ temiz olmalidir. Revizyon yiikselirse asamalar bastan baslar. Gérevli listesi Onay adimindaki

"Cizim gorevlileri"nden gelir.

Yiizey ve isil islem onayda

Kalem satirinda parcanin ylzey ve isil islem durumu da yazar: "islem gerekmiyor”, "ylzey/isil bos" ya da
"celiskili"; yonetici de gorur. Bitirme islemi de kendi etiketiyle goriinur ("bitirme bos", "bitirme gerekmiyor");
yuzey/isil islem ve bitirme ikisi de bossa tek etiket "ylzey/isil/bitirme bos" yazar. Bos alan gonderimi
durdurmaz. Firma isterse sihirbazin Onay adiminda "Bos ylzey/isil islem: Zorunlu"yu baslangig tarihiyle secer: o
tarihten sonra kaydedilen parcada alanlar bossa ve "Gerekmiyor" isaretli degilse ON ONAY ANALIZ bunu eksik

sayar ve gonderim durur; daha 6nce kaydedilenler uyarida kalir.

KONTROLORCU 6n incelemesi

Yoneticinin ONAY ekraninda, karar bekleyen génderim seciliyken "KONTROLORCU W 6n incele" diigmesi vardir.
Program gonderimin parcalarini, montajlarini ve teknik resimlerini ayri ve gizli bir SolidWorks'te salt okunur
acar; acik SolidWorks'e ve dosyalara dokunmaz. Malzeme ve yiizey/isil islem uyumu, kitle, cakisma, serbest
kalan parcalar, civata delik caplari, gegme ciftlerinde tolerans, resimde toplam 6lct, dlgllendirilmemis ¢ap ve
antet 6lgegi denetlenir. Bulgular kalem notlarina ve genel nota taslak olarak yazilir; elle yazilanin tzerine
yazilmaz, karar ve gonderim yine yoneticinindir. Cakisma bulgular "kararsiz 6lcim" diye isaretlenir, elle
dogrulanmalidir. Farkli malzemeden iki parcanin es eksenli gecmesinde isil genlesme farki icin 6n uyar verilir;
bu bir hesap degildir, karar sizindir. On onayda teknik resim aranmaz; son onayda resmi olmayan parca
dizeltilsin olur. Hazir ya da norm parcadan yapilan parcada bos malzeme hata sayilmaz. Bir parca okunamazsa
inceleme "EKSIK" diye kirmizi uyariyla biter; okunamayan parca temiz sayilmaz ve karari génderirken ayrica
sorulur. Hareket bosluklar, mukavemet ve resimlerin gorsel okunabilirligi bu denetimin disindadir.

13. ERP aktarimi

Dosyayla aktarim

Kurulumda Odoo, Logo, Netsis ya da Mikro secilir. MUAVIN » Liste » ERP aktarimi stok kartlarini ve tiriin
agacini o ERP'nin ice aktarma dosyasina yazar (Odoo icin CSV, otekiler icin iki sayfali Excel; situn adlari ERP'nin
diliyle).

Odoo'ya dogrudan génderim

Odoo canli baglantida 6nizlemede kac kartin yeni, kacinin glincellenecegi gorinur; onaylayinca stok kartlar ve
artin agaci Odoo'ya gider, var olan kayit yinelenmez. Sifre ya da APl anahtari Windows'un kimlik kasasinda
durur, ortak profile yazilmaz; adres http:// ise anahtar agda sifresiz gider, firma disindan erisilen Odoo'da
https:// kullanin (sihirbaz bdyle bir adreste uyarir); sihirbazda "Baglantiyi dene" vardir.



ERP'den montaja

KUTUPHANEDE ARA » ERP katalogu (bkz. bélim 9). Logo, Netsis ve Mikro kullanan firma ERP'den aldigi tiriin

listesini (Excel / CSV) sihirbazin ERP adiminda "Uriin listesi" olarak gésterir.

14. Yardim: PUSULA ve DUYURULAR

PUSULA

Sorununuzu yazin; cevabi kesin olan sorular programin kurallarindan, 6tekiler bu kilavuzdan ve stirim
notlarindan alintiyla cevaplanir. internete ya da bir yapay zeka hizmetine baglanmaz.

DUYURULAR

Ekip ici bilgilendirmeler. Yeni duyuru varsa panel diigmesinde rozet gorinr.

Egitim videolan

Modadllerin gercek SolidWorks'te kullanimini gosteren kisa videolar analitikasistan.com/kaynaklar sayfasindadir.

15. Deneme, lisans ve yenileme

Program 30 glin butin 6zellikleriyle deneme olarak calisir. Deneme baslangici bu bilgisayarda kaydedilir;
internet varsa analitikasistan.com'da da (bilgisayardan turetilmis, geri cevrilemeyen bir kimlikle). Programi silip
yeniden kurmak ya da bilgisayarin saatini geri almak siireyi uzatmaz. Lisans imzali bir metindir; LISANS
penceresine yapistirilir ya da dosyadan yuklenir, program imzayi internete baglanmadan dogrular. Lisans
isterken LISANS penceresindeki kimligi (Kopyala) bildirin: 1. tipte bilgisayar kimligi, 2. tipte Windows kullanici
adi, 3. ve 4. tipte firma adi.

2., 3. ve 4. tip lisans her bilgisayarda bir kez etkinlestirilir. Lisans kaydedilince program analitikasistan.com'a
lisans metnini (2. tipte metnin icindeki Windows kullanici adi da gider, sitede saklanmaz), bilgisayarin geri
cevrilemeyen kimligini ve program strimini gonderir; bilgisayar adi ve dosyalarinizla ilgili bilgi génderilmez.
Etkinlestirme 60 giin gecerlidir; program internet varken onu kendisi yeniler. internet yoksa program 14 giin
tam calisir: bu siirede internete baglanip LISANS penceresindeki "Simdi etkinlestir'e basin ya da "E-postayla
etkinlestirme iste" ile istegi saticlya gonderip gelen kodu (AE1. ile baslar) lisans kutusuna yapistirin. Bir lisans
belirli sayida bilgisayarda etkinlesir (lisansta yazmiyorsa 2. tipte 2, 3. ve 4. tipte kisi sayisinin iki kati); bilgisayar
degistiyse eskisinin kaldiriimasi icin saticiya yazin. 1. tip lisans zaten tek bilgisayara bagldir, etkinlestirme
istemez. internete hic baglanmayan firmaya CEVRIMDISI LISANS verilir: lisans dosyasinda izinli bilgisayarlarin
kimlikleri yazihdir (LISANS penceresinde gériinen "Bilgisayar kimligi"); bu bilgisayarlarda etkinlestirme istenmez
ve lisans suresince gecerlidir, lisans satirinda "cevrimdisi, N bilgisayar" yazar. Listede olmayan bilgisayar lisansi
kullanamaz; yeni bilgisayar icin kimligini saticiya gonderip yeni lisans dosyasi isteyin. Kisi sayisi sinirli 3. ve 4. tip
lisansta ayni anda calisanlar ortak klasdrde sayilir; internet varsa program agikken 10 dakikada bir siteye de

lisans metnini, bilgisayar kimligini ve her acilista yeniden uretilen rastgele bir oturum kimligini bildirir (kisi ve



bilgisayar adi gonderilmez; oturum kaydi 20 dakikada kendiliginden diser) ve iki sayimin biytgtne bakar. Sinir

doluysa program yalniz okuma kipinde acilir; biri programi kapatinca yeniden agin.

Lisansin bitisine 30, 7 ve 1 gun kala program aclilista birer kez hatirlatir ve yenileme istegi formunu acabilir.
Deneme siiresince ve deneme bitince LISANS penceresindeki "Siire uzatma iste" diigmesi uzatma formunu
acar. Sure biterse program yalniz okuma kipine geger: rapor ve arama calisir, tasarim treten moddller agilmaz;

dosyalariniz yerinde kalir.

16. Sik sorulanlar ve sorun giderme

"SolidWorks'e baglanilamadi” diyor

SolidWorks'l agin ve tamamen yiiklenmesini bekleyin; modull yeniden agin. SolidWorks'te acik bir soru kutusu

varsa once onu kapatin.

Program yanit vermiyor gibi
Calisiyor gostergesi goruinuyorsa is surtiyor demektir; SolidWorks'lin isini bitirmesini bekleyin. "Uzun surtyor"

yaziyorsa SolidWorks'te yanit bekleyen bir pencere olup olmadigina bakin.

Kod onerisi bekledigim gibi degil
Kod yapisini kurulum sihirbazinin "Kod yapisi" adiminda denetleyin; musteri ve proje numarasi kok montajin
kodundan okunur. K6k montaj kodsuzsa 6nce onu kodlayin.

Bir parcayi KATIP'te diizeltemiyorum

Satirdaki not nedenini soyler: kiitiiphane parcasi, baska projelerde de kullanilan (paylasilan) parca ya da

korunan alan kilitlidir.

Kurulum dosyasi indirilemiyor

Tarayici "yaygin olarak indirilmiyor" derse "Sakla"yi secin ya da ZIP'i indirin. Windows "bilinmeyen yayimci”

uyarisinda "Ek bilgi" ve "Yine de calistir".

Sorun siiriiyor

Panelde HATA GUNLUGU'nii acin; ne oldugunu PUSULA'ya yazin ya da iletisim@analitikasistan.com adresine
glnlukle birlikte bildirin.

ANALITIK ASISTAN - analitikasistan.com - Bu kilavuz programla birlikte gelir; glincel hali sitededir.



